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Granulat-Technologie

Bei Granulatprodukten werden einzelne Schleifkörner durch Bindungen zu Kornkonglomeraten zusammengefügt.
Im Vergleich zu konventionellen Schleifmitteln, bei denen das einzelne Korn auf die Unterlage aufgebracht wird, 
bestehen Granulatkörner aus vielen kleinen Kornfragmenten (siehe unten).

Dieses Gefüge ermöglicht extrem lange und gleichmäßige, neue Kornoberflächen. Dadurch wird eine längere 
Standzeit, eine konstante Abtragsleistung, ein kühler Schliff und eine gleichbleibende Oberflächengüte 
gewährleistet.

Korn

Bindung

Unterlage

Beim Verschleiß der 
Bindung werden immer 

NEUE Schleifkörner 
freigesetzt

Eigenschaften Vorteile

Standzeit

Die Grafik zeigt ein Oberflächendiagramm, das den Vergleich der 
Rauigkeit (Ra
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OPTIMALE LÖSUNGEN  
FÜR IHRE OBERFLÄCHE

eine deutlich längere Standzeit und höhere Abtragsrate als 



Centerless Schleifen / Spitzenlos Schleifen

Wichtige Maschinenparameter

 
(im Einsatz)

Anmerkungen:

Platten- und Blechschleifen
 

 
 

(normalerweise nass) und mit Öl oder Emulsion als Kühlmittel.

Wichtige Maschinenparameter

Produktempfehlungen

Einsatz)

Edelstahl Basis Standard Premium

Schruppen P40-P80 NEU R279

Zwischenschliff P100-P240 – NEU R279

Endschliff P320 - P800 – – NEU R279

Speziallegierungen Basis Standard Premium

Schruppen P40-P80 NEU R279

Zwischenschliff P100-P240 – NEU R279

Endschliff P320 - P800 – – NEU R279

Titan Basis Standard Premium

Schruppen P40-P80 NEU R279

Zwischenschliff P100-P240 –

Endschliff P320 - P800 –

Kohlenstoffstahl Basis Standard Premium

Schruppen P40-P80

Zwischenschliff P100-P240 NEU R279

Endschliff P320 - P800 – – NEU R279
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Centerless Schleifen / Spitzenlos Schleifen  
und Platten- und Blechschleifen

 
für Oberflächenendbearbeitung 
von Rohren.

Oberflächenfeinschliff.



Anmerkungen:

 

Produktempfehlungen

Erreichen einer vorgegebenen Oberflächengüte und zur Verfeinerung des vorherigen 

Emulsion eingesetzt. 

Wichtige Maschinenparameter

Edelstahl Basis Standard Premium

Schruppen P40-P80

Zwischenschliff P100-P240 – NEU R279

Endschliff P320 - P800 – – NEU R279

Speziallegierungen Basis Standard Premium

Roughing P40-P80

Zwischenschliff P100-P240 – NEU R279

Endschliff P320 - P800 NEU R279

Titan Basis Standard Premium

Schruppen P40-P80

Zwischenschliff P100-P240 –

Endschliff P320 - P800 –

Kohlenstoffstahl Basis Standard Premium

Schruppen P40-P80

Zwischenschliff P100-P240 – NEU R279

Endschliff P320 - P800 – – NEU R279
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Coil Schleifen



angewendet werden. 

Das NEUE R279

R270 R275

Korn Aluminiumoxid Aluminiumoxid Aluminiumoxid

Bestreuung Geschlossene  Streuung Geschlossene  Streuung Offene Streuung

Bindungssystem NEU Herkömmlich Herkömmlich

Verfügbare 

Körnungen

  

Unterlage 

Markt / 

Anwendung

Druck Niedrig bis mittel

Zusätzliche 

Informationen

eingesetzt werden 
(widerstandsfähig bei 

eingesetzt werden 
(widerstandsfähig bei 

eingesetzt werden 
(widerstandsfähig bei 

 
körner werden durch 
Bindung zu Granulatpartikeln 
zusammengefügt.

eingesetzt werden bis die 
Unterlage sichtbar wird. Somit 

optimal ausnutzen. 
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NEU R279

Aluminiumoxid-Granulat



NEU R279
P240

NEU R279
P240

NEU R279 
P180

Wettbewerb
P240

NEU R279
P320

NEU R279
P400

NEU R279
P240
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P320
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Centerless Nassschleifen: Edelstahlrohre

Centerless Nassschleifen: Edelstahlrohre

Drahtschleifen

Parameter
Material: Edelstahlrohre
Kontaktscheibe:  
Bandabmessungen:  
Anpressdruck: Hoch

Parameter
Material: Edelstahlrohre
Kontaktscheibe:  
Bandabmessungen:  
Anpressdruck: Hoch

Parameter
Material: Draht
Kontaktscheibe: 60 Shore A
Bandabmessungen: 150 x 2500 mm 
Anpressdruck: Mittel 

NEU R279 Wettbewerb

P240
P320

P240 Steigerung der Standzeit um 32 %
P320 Steigerung der Standzeit um 32 %

NEU R279 Wettbewerb

P240
P400

P240 Steigerung der Standzeit um 67 %
P400 Steigerung der Standzeit um 34 %

NEU R279 Wettbewerb

P180
P240

P180 Steigerung des Materialabtrags 
und der Standzeit um 20 %
P240 Steigerung des Materialabtrags 
und der Standzeit um 20 %

Ergebnis: Bearbeitete Teile pro Band

Ergebnis: Bearbeitete Teile pro Band

Ergebnis: Materialabtragsrate pro Band

+ 32 %

+ 67 %

+ 20 %

+ 32 %

+ 34 %

+ 20 %
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Erfolgsgeschichten:     NEU R279



Siliciumcarbid-Granulat

richtigen Kontaktscheibe bei 
 

werden die besten Ergebnisse 

Kontaktscheibe.

Kontaktscheiben einsetzen.

Kontaktscheibe einsetzen.

angewendet werden.

Das NEUE R423  

R473

Korn Siliciumcarbid Siliciumcarbid

Bestreuung Geschlossene  Streuung Geschlossene  Streuung

Verfügbare 

Körnungen

Unterlage 

Anwendung

Anpressdruck

Zusätzliche 

Informationen eingesetzt werden (widerstandsfähig 
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NEU R423
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Kork und Kork/Siliciumcarbid

Die Elastizität von Korkpartikeln ermöglicht ein Schleifen mit einem sehr viel 
 

erzielen.

Erzielen einer sehr 
feinen Oberfläche mit 
Korkschleifbändern.

Vergrößerung der Korkpartikel.

Um eine sehr feine Oberfläche (unter 

 

anschließend reine Korkschleifbänder.

Di El ti ität K k tik l ö li ht i S hl if it i h i l

W441 W445 

Material Kork und Siliciumcarbid Kork

Unterlage 

Verfügbare 

Körnungen

Kork

Anwendung

Oberfläche Oberflächen

Druck Niedrig Niedrig

Zusätzliche 

Informationen

W441

Kork Rauigkeit (Ra) Niedriger Anpressdruck
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NORaX
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Schliff und Oberfläche während der gesamten Standzeit des Schleifbands.

NORaX U936 NORaX U366

Korn SG® Keramikkorn Aluminiumoxid

Unterlage 

Verfügbare 

Körnungen

  

Anwendung  

Anpressdruck Niedrig bis mittel

Zusätzliche 

Informationen eingesetzt werden (widerstandsfähig eingesetzt werden (widerstandsfähig 

Parameter
Anwendung:  
Material:  
Maschine: Automat
Anpressdruck: 
Kontaktscheibe: 
Geschwindigkeit: 
Bandabmessungen: 

Test 1 Test 2

Norax U936 
X100

Norax U936 
X100

Wettbewerb Wettbewerb
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U936 Wettbewerb

Ergebnis: Bearbeitete Teile pro Band

Legende
Stahl Ra

Edelstahl Ra

a

Test 1: U936 X100 Standzeit um  
              25 % auf X5 CrNiMoV gesteigert

Test 2: U936 X100 Standzeit um  
              40 % auf X20 CrNiMoV gesteigert
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Verfügbarkeit

Kork mit Siliciumcarbid

CAP Code / Spezifikation Verfügbare Körnungen

oh
ne

 K
or

n

Kork

CAP Code / Spezifikation Verfügbare Körnungen

oh
ne

 K
or

n

NORaX

CAP Code / Spezifikation Verfügbare Körnungen

oh
ne

 K
or

n
Granulat

oh
ne

 K
or

n

CAP Code / Spezifikation Verfügbare Körnungen

Neu R279 (Aluminiumoxid)

Neu R423 (Siliciumcarbid) +

 

Neutrale Rückseitenbedruckung

Legende: verfügbare Körnung 

+



Saint-Gobain Abrasives GmbH
Birkenstraße 45 - 49

D-50389 Wesseling

Deutschland 

Tel.: +49 (0)2236-703-1 

         +49 (0)2236-8996-0 

Fax: +49 (0)2236-703-367 

         +49 (0)2236-8996-10

www.saint-gobain-abrasives.com

Form # 2234

Norton ist eine eingetragene Marke  
von Saint-Gobain


