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HERAUSRAGENDE TECHNOLOGISCHE QUALITAT



Anwendungen:

Fir die Luftfahrt, GieBereien (Angussschleifen
von kleinen Propellerblattern)

Stahlwerke (Schleifen von Blechen)
Medizinische Prothesen (Titan, Cobalt-Chrom)
Metallbearbeitung (Edelstahltanks, ..)

Vorteile:
Die Vorteile resultieren aus dem neuen briichigen keramischen Korn

(Patent von Saint-Gobain), das die selbstscharfenden Eigenschaften

bei niedrigerem Anpressdruck beibehalt sowie aus der neuen Formel

fiir die Zusatzbeschichtung (Supersize)

Gute gleichbleibende Abtragsleitung selbst bei niedrigem oder mittlerem Anpressdruck
Hervoragende Bandstandzeit auf mittleren oder harten Kontaktscheiben

Geringe Warmeentwicklung und damit Reduzierung von Aufbrennen

Hervoragend geeignet fiir den Einsatz auf verschiedenen

Werkstoffen: Von Edelstahl bis zu Inconel und Titan

Reduziert Ihre Kosten pro Werkstiick

Eigenschaften:

Unterlage: starkes Polyestergewebe

Schleifmittel: SGF, ein briichiges keramisches Korn neuer Generation
Bindung: Hochleistungsbindung auf Phenolharzbasis

Dritte Schicht: neue Hochleistungformel in der Zusatzbeschichtung
Verfiighare Kornungen: 36 bis 120

Verfiigbare Artikel: Schleifbander
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Form #

Anwendungsbeschreibung

Markt: GieBerei

Anwendung: Angussschleifen

Material Werkstiick: Edelstahl

Maschine: Backstand/Schleifbock - manuell
Kontaktscheibe: 90 Shore, Gummi, geriffelt
Bandabmessung: 100 mm x 2.740 mm
Wettbewerb: Schleifband, keramisches
Korn, Kérnung 36

Leistung von RED-X in Korn 36
Sehr gute Zerspanung ohne Aufbrennen
Reduzierung der Prozesslaufzeit um 25 %
Reduzierung der Kosten pro Werkstiick
um 15 %

Wichtig: Reduzierung der
Bearbeitungszeit pro
Werkstiick um 25 %






