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EINFUHRUNG

Die Norton Produktreihe von Trenn- und
Schruppschleifscheiben fiir handgefiihrte und
stationare Maschinen bietet hochste Leistungen
bei anspruchsvollsten Anwendungen.

Die Produktreihe umfasst neueste Losungen
zum Trennen, Schleifen und Feinbearbeiten
aller Materialien, die in industriellen
Anwendungen eingesetzt werden. Norton,

die wettbewerbsfahigste Produktreihe

von Trenn- und Schruppschleifscheiben.

PRODUKTERKLARUNG

© Gutes Qualitatsniveau

© Material

@ Durchmesser x Starke x Bohrung

O Produktspezifikation

e Maximale Umfangsgeschwindigkeit
o Trennen oder Schruppen

€@ Artikelnummer
© oSa Zertifikat

© Europaischer Standard

FORMBEZEICHNUNG

Alle Norton Produkte sind anwenderfreundlich entwickelt
und entsprechen den hochsten Sicherheitsstandards, um
die Anforderungen der professionellen Nutzer zu erfillen.

Weitere Informationen finden Sie unter ,Technische
Informationen” am Ende des Kataloges.

BF 27

-

GEKROPFTE
SCHRUPPSCHLEIFSCHEIBEN

BF 29

S S

GEKROPFTE
SCHRUPPSCHLEIFSCHEIBEN

6625283146

L

Made in EM.

BF 41

GERADE
TRENNSCHLEIFSCHEIBEN

125x2,5x22,23
B -

AJ6X - BF&1

i

BF 42

—

GEKROPFTE
TRENNSCHLEIFSCHEIBEN

Erhaltlich in Durchmessern
76 - 230 mm flr
handgeflihrte Maschinen

Erhaltlich in Durchmessern
115 und 125 mm fiir
handgefiihrte Maschinen

Erhaltlich in Durchmessern
50 - 400 mm fiir
handgefiihrte Maschinen
und 250 - 400 mm

fur stationare Maschinen

Erhaltlich in Durchmessern
76 - 230 mm fir
handgeflihrte Maschinen

Anwendung: Schruppen

Anwendung: Schruppen

Anwendung: Trennen

Anwendung: Trennen

38 TRENN- UND SCHRUPPSCHLEIFSCHEIBEN



®
SAINT-GOBAIN

UNTERSCHEIDUNG DER PRODUKTREIHEN

Norton bietet das umfassendste Programm an Trenn- und Schruppschleifscheiben, das allen Anforderungen
der industriellen Kunden entspricht. Die Produkte sind in 3 Qualtitatsstufen eingeteilt (Basis, Standard,
Premium inkl. Premium Innovation), um das richtige Produkt fiir die jeweilige Anwendung auswéhlen zu kénnen.

Durch unvergleichliche Technologien bei Schleifmitteln bietet Norton optimale

Lésungen mit innovativen Produkten fir industrielle Anwendungen.

Norton bietet Produktreihen von Trenn- und Schruppschleifscheiben in
Premiumqualitat mit Zirkon (NorZon) und Aluminiumoxid (X-Treme Life).
Diese Produktlinien wurden fiir die anspruchsvollsten Anwender entwickelt.
NorZon Quick Cut und X-Treme Life garantieren auflergewdhnliche
Schnittleistungen und Abtragsraten bei gleichzeitiger hervorragender
Standzeit, was geringere Bearbeitungskosten bedeutet.

Die Trenn- und Schruppschleifscheiben der Reihe Norton Industrial Line werden
verbreitet in vielen Bereichen industrieller Anwendungen genutzt, wie z.B. Luftfahrt,

Automobilbau, GieBereien, Stahlbau, Schiffsbau. Diese umfangreiche Produktpalette

bietet ein fithrendes Preis-/Leistungsverhaltnis und fiihrt zu geringeren Kosten.

Die BDX-Reihe von Norton bietet Uberdurchschnittliche Leistungen beim
BASIS ##+# Trennen und Schruppen einer grof3en Vielfalt von Werkstoffen wie Stahl,

rostfreier Stahl, Gusseisen und Stein.

PREMIUM ###

<

e, PREMIUM STANDARD BASIS
INDUSTRIAL
METALL o
INDUSTRIAL
LINE
METALL ACCU, NORZON, INDUSTRIAL BDX
INOX QUANTUM X-TREME, 1-2-3 LINE, OCTOPUS
ALU
METALL INOX
STEIN
KERAMIK- ACCU MULTI-PURPOSE
FLIESEN
PVC
INDUSTRIAL
LINE
I INDUSTRIAL
=l STEIN et BDX
I Y / 4 STEIN INDUSTRIAL
" M  F||ESEN LINE BOX
I SCHIENEN- INDUSTRIAL
¥ TRENNEN LINE
GUSSEISEN ORION
STAHL GUANTUM NORZON
METALL INOX
GUSSEISEN
STAHL NORZON
METALL
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TRENN- UND

SCHLEIFMITTEL
AUF UNTERLAGE
UND BEARTEX

REINIGEN,

PERSONLICHE

SCHEIBEN FUR WINKELSCHLEIFER

Norton bietet die grofite Produktpalette von Trenn- und
Schruppschleifscheiben, die entwickelt wurden um allen
Anforderungen der Industriekunden zu entsprechen.

ANWENDUNGEN UND EINSATZGEBIETE

Luft- und Raumfahrt
Automobilbau
Stahlbau
Metallbearbeitung
GieBereien

Gleisbau

Schiffsbau

SCHRUPPSCHLEIF-

SCHEIBEN

Norton Accu Trenn- und Schruppschleifscheiben sind fiir den geringen
Widerstand im Einsatz und freischneidend entwickelt worden um weniger Energie
der Akkus zu verbrauchen. Diese Scheiben haben auch eine spezielle Bindung und

GEBUNDENE
SCHLEIFKORPER

N
o Schleifkorn fir verbesserten Anwenderkomfort und langere Standzeit.
[aa o)
= E EIGENSCHAFTEN VORTEILE
%g ® Schnelle, gerade Schnitte mit einer e Maximale Leistung bei geringer
=] Starke von 1,0 mm Antriebsleistung
= L
= g' e Trennen, leichtes Schruppen und e Ermadglicht Arbeiten an schwierigen
Sh Polieren mit Accu 1-2-3 Stellen wie Uberkopfarbeiten
1 * Aggressives Korn fiir weniger * Geringe Vibration und gutes Arbeiten
Energieverbrauch der Akkus .
* Keine Verschmutzungen auf
e Optimiert fir Akku-Schleifer Edelstahl
0 =2
Eg * Optimiert fiir Maschinen mit 900 W * Maximale Sicherheit
I5 : und geringer
<Z[ TS NORTON 2071
=o
aon 5 METALL | b4
: A'i & INox TYPE 41 !90’ b/
pd
VPE
g SPEZIFIKATION (/™
E g i 115 1,0x22,23 A60R 5 66252843020
s 125 1,0x22,23 AGOR 5 66252843019
o
S LIEFEREINHEIT 20 VPE
1 %
: @0 ALU METALL INOX v
. ,/I A’Ié{ - "I'%g STEIN FLIESEN PVC x‘:_z; u % 75«, 2;'/
%)
=l
IO
NZ VPE
IS 2 SPEZIFIKATION Stiick
I:m 115 2,2x22,23 C46P 2 66252843018
A 27
& 125 2,2x22,23 C46P 2 66252842832
z1 LIEFEREINHEIT 20 VPE
L
=z
=t
n I
—>T
=
TS
L1
HZ 42 TRENN- UND SCHRUPPSCHLEIFSCHEIBEN




®
SAINT-GOBAIN

QUANTUM

Die ultradinnen Trennschleifscheiben Norton Quantum fiir Edelstahl,
Legierungen und Kohlstoffstahle liefern den schnellsten Schnitt
und den hochsten Materialabtrag.
EIGENSCHAFTEN VORTEILE
* Aggressives Premium NorZon Plus e Keine andere Scheibe halt langer
Schleifkorn
* Revolutionare zum Patent** * Niedrigste Gesamtschleifkosten
angemeldete Bindungstechnologie e Hochste Metallabtragsrate
e Schneller Schnitt
* Hohe Stabilitat und geringe Vibration
e Weniger Materialverlust
* Weniger Staub- und Larmentwicklung
* Weniger Energieverbrauch
e Gratfreies Trennen
¢ Weifler und sauberer Schnitt
e Extrem praziser und gerader Schnitt
MORTON ﬁ @ F&%EgAHL TYPE 41 TYPE 42 1!90., ‘a,// |
e SPEZIFIKATION (/.
1,0x22,23 ZA 60 77 25 66252836338
115 1,3x22,23 ZA 60 77 25 66252836897
1,6x22,23 ZA 4677 25 66252836339
1,0x22,23 ZA 6027 25 66252836340
i 125 1,3x22,23 ZA 6077 25 66252836898
1,6x22,23 ZA L6 77 25 66252836341
180 1,6x22,23 ZA4Lb6 77 25 66252837989
230 1,9x22,23 ZA L6 ZZ 25 66252837990
115 0,8x22,23 ZA 6077 25 66252840228
i 125 0,8x22,23 ZA 60 27 25 66252838243 .
% D METALL INOX AERIEY 7
2 GUSSEISEN - = @ s J
SPEZIFIKATION  /PC
27 HF 230 7,0x22,23 ZA24T 10 66252840382* '
115 7,0x22,23 ZA24R 10 66252842242
27 125 7,0x22,23 ZA24R 10 66252842243
180 7,0x22,23 ZA24R 10 66252842862
* Optimiert fir den Einsatz auf Hochleistungsmaschinen. Auf Anfrage
Abmessungen: D = Durchmesser, T = Dicke, B = Bohrung
** Die Anmeldung zum Patent ist noch nicht veroffentlicht.
Die Patentanmeldung gewahrt noch keine speziellen Rechte.
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PREMIUM oo+ ++
1-2-3 DIE KOMPLETTLOSUNG

STAHL / | L2 /
N < TYPE 27 v &
NORTON ﬁ 45' Nox - s *90“ P S @ F
EIGENSCHAFTEN VORTEILE
* Trennen, leichtes Schruppen * Kein Zeitverlust durch
und Feinschleifen, mit einer Maschinen- oder Werkzeugwechsel
einzigen Scheibe
* Feine Kornung * Ausgezeichnete und gleichmaBige
Oberflachenqualitat
e Geringe Vibrationen e Komfortables Arbeiten
¢ Anwenderfreundlich
® Dreilagige Verstarkung * Maximale Sicherheit
e Eisen-, schwefel- und chlorfrei e Keine Kontamination
VPE
SPEZIFIKATION Stiick
’7 115 2,2x22,23 ALb6S 25 66252829704
dibebilid 125 2,2x22,23 ALbLS 25 66252921592

NORZON PLUS

B GUSSEISEN /STAHL / A av=1=¥i p
Y C EDELSTAHL INOX - mm P 2‘

Das umfangreiche Norton Produktprogramm an NorZon PLUS
Trenn- und Schruppschleifscheiben fiir Winkelschleifer gewahrleistet
hochwertige und leistungsstarke Ergebnisse bei industriellen Einsatzen.

EIGENSCHAFTEN VORTEILE
* Hochwertigste Kombination e Erhohte Leistung im Vergleich
von Zirkonkorund-Korn mit einer zu Scheiben mit
speziellen Zusammensetzung Standard-Aluminiumoxid
von Bindung und Korn * Hochste Produktivitat und geringste

Kosten pro Schnitt
¢ Einfaches und komfortables Schruppen

* R-Medium ® Schneller Materialabtrag

e S-Hard * Lange Standzeit ohne Kontamination
* Eisen-, schwefel- und chlorfrei

TxB VPE
(mm) SPEZIFIKATION Stiick
ZA 24 S 25 66252832968*
115 7,0x22,23
ZA20R 25 66252832967
ZA24S 25 66252832970
125 7,0x22,23
27 ZA20R 25 66252832969
ZA24S 25 66252832972*
180 7,0x22,23
ZA20R 25 66252832971
ZA24S 25 66252832974*
230 7,0x22,23
ZA20R 25 66252832973

* Auf Anfrage
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NORZON QUICK CUT
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Das umfangreiche Norton Produktprogramm an Trenn- und
Schruppschleifscheiben fir Winkelschleifer gewahrleistet hochwertige
und leistungsstarke Ergebnisse bei industriellen Einsatzen.

VORTEILE

EIGENSCHAFTEN

Hochwertigste Kombination von
Zirkonkorund-Korn mit spezieller
Zusammensetzung von Bindung

und Korn

Geeignet fir Anwendungen
auf Edelstahl, gehartetem Stahl

und Gusseisen

Q-Soft
R-Medium
S-Hard

Eisen-, schwefel- und chlorfrei

4

STAHL /
(f EDELSTAHL
INOX

TYPE 27

v

Hervorragende Leistung im Vergleich
zu Standard Aluminiumoxid-Scheiben
Hochste Produktivitat heif3t geringste
Betriebskosten

Leichte und anwenderfreundliche
Handhabung

Optimiert fiir anspruchsvolle
Anwendungen

Hohe Stabilitat fur einfaches und
anwenderfreundliches Trennen
Schneller Materialabtrag

Optimiert fur universelle Anwendungen
Lange Standzeit

Keine Kontamination

%

/o’ 20° Z

[2‘2] SPEZIFIKATION ~ (/bC
4,6x16,0 ZA24S 25 | 66252833116
100 7,0x16,0 ZA24S 25 | 66252831403
e 032229 ZA24S 25 | 66252831413
ZA24R 25 | 66252831412
L2223 ZA30T 25 | 66252832684
ZA30R 25 | 66252950962
4,6x22,23 ZA307 25 | 66252829673
1% ZA24S 25 | 66252831422
7,0x22,23 ZA24R 25 | 66252831421
ZA24Q 25 | 66252832747
4,6x22,23 ZA24S 25 | 66252832732
27 150 7,0x22,23 ZA24R 25 | 66252833119
7,0x22,23 ZA24S 25 | 66252832733
4,0x22,23 ZA30T 25 | 66252832871
4,6x22,23 ZA307 25 | 66252831429
180 ZA24S 25 | 66252831434
7,0x22,23 ZA24R 25 | 66252831433
ZA24Q 25 | 66252832745
4,0x22,23 ZA30R 25 | 66252950964
4,6x22,23 ZA307 25 | 66252831438
230 7,0x22,23 ZA24R 25 | 66252831446
032229 ZA24S 25 | 66252831447
ZA 24 Q 25 | 66252832746
* Auf Anfrage

Abmessungen: D = Durchmesser, T = Dicke, B = Bohrung
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TRENN- UND

SCHLEIFMITTEL

REINIGEN,

PERSONLICHE

STAHL /
/f EDELSTAHL (P X l! . b}
I INOX e i | AT Nl 0 @

VPE
Stiick

SCHRUPPSCHLEIF-

SCHEIBEN

SPEZIFIKATION

1,6x16,0 66252951007+
§ oo 1,0x22,23 NV 25 66252829663
Ll
= 115 1,6x22,23 ZNG6T 25 66252829496
e < 2,0x22,23 ZA36 7 25 66252831458
P
=i 1,0x22,23 INAY 25 66252832682
|LIL
oz 1,6x22,23 ING6T 25 66252829577
== 125
| 2,0x22,23 ZA36 7 25 66252831463
o 41 2,5x22,23 ZA367 25 66252833117
Lz 150 2,0x22,23 ZA367 25 66252833118
e 1,6x22,23 ZA24S 25 66252832870
L
T 180 2,0x22,23 ZA367 25 66252831469
D
mT 2,5x22,23 ZA367 25 66252832734
w o
on 1,9x22,23 ING6 7 25 66252832683
| 230 2,0x22,23 ZA367 25 66252831478
L
=9 2,5x22,23 ZA367 25 66252831474
SN 100 3,2x16,0 ZA24S 25 66252831502
=
55 2,5x22,23 ZA367 25 66252831506
= 115
zZ5 3,2x22,23 ZA30T 25 66252831510
—
Sk 2,5x22,23 ZA367 25 66252831516
=47 125
0 3,2x22,23 ZA30T 25 66252831519
. 150 3,2x22,23 ZA30T 25 66252832731
50 2,5x22,23 ZA367 25 66252831524
- 3,2x22,23 ZA30T 25 66252831527
'_
z L - 2,5x22,23 ZA367 25 66252831529
= (e 3,2x22,23 ZA30T 25 66252831532
5
2o * Auf Anfrage
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X-TREME LIFE

EIGENSCHAFTEN VORTEILE
* Hochwertigstes Aluminiumoxid-Korn e Sehr lange Standzeit und extrem
in Kombination mit einer schnelles Schneiden
fortschrittlichen Bindungsstruktur * Optimiert fiir leistungsstarke Maschinen

e Einfach in der Anwendung

e Eisen-, schwefel- und chlorfrei e Keine Kontamination

& L L W
3 Jvea Ay @

[I;‘E]] SPEZIFIKATION  /be

1,0x22,23 A 6OV 25 | 66252919427

1,6x22,23 A6V 25 | 66252920339

e 2,0x22.23 A36V 25 | 66252920340
2,5x22,23 A36V 25 | 66252921564

1,0x22,23 A6OV 25 | 66252920341

13x22,23 A6OV 25 | 66252837992

1,6x22,23 A6V 25 | 66252920342

125 1,6x22,23 A L6 W 25 | 66252920562
2,0x22.23 A36V 25 | 66252920343

41 2,0x22.23 A36W 25 | 66252920358
2,5x22,23 A36V 25 | 66252920350

150 1,6x22,23 A6V 25 | 66252920344
1,6x22,23 A6V 25 | 66252920345

180 2,0x22,23 A36V 25 | 66252920346
2,5x22,23 A36V 25 | 66252920347

1,9%22,23 A36V 25 | 66252920348

2,0x22,23 A36V 25 | 66252920351

230 2,0x22,23 A36W 25 | 66252920360
2,5x22,23 A36V 25 | 66252920349

T ey - |y b’
4 INOX LT 90 0

[Iﬁ] SPEZIFIKATION  o'C

115 2,5x22,23 A36V 25 | 66252921567

2,5x22,23 A36V 25 | 66252918816

125 3,2x22,23 A24R 25 | 66252918819

42 4,0x22,23 A24R 10 | 66252950672
180 3,2x22,23 A24R 25 | 66252918820

2,5x22,23 A36V 25 | 66252918818

230 3,2x22,23 A24R 25 | 66252918821

Abmessungen: D = Durchmesser, T = Dicke, B = Bohrung
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REINIGEN,
POLIEREN

TECHNISCHE

SCHLEIFKORPER

SCHRUPPSCHLEIF-

SCHEIBEN

SCHLEIFWERKZEUGE

SCHEIBEN

INFORMATIONEN

UND BEARTEX

UND ABDECKEN



SCHRUPPSCHLEIF-

TRENN- UND
SCHEIBEN

SCHLEIFMITTEL
AUF UNTERLAGE
UND BEARTEX

GEBUNDENE
SCHLEIFKORPER

DIAMANT- UND CBN-
SCHLEIFWERKZEUGE

DIAMANT-
SCHEIBEN

-

UND ABDECKEN

REINIGEN,
POLIEREN

PERSONLICHE
SCHUTZAUS-
RUSTUNG

i

TECHNISCHE
INFORMATIONEN

STAHL /
% é{ EDELSTAHL ANERAEFY o :
A INOX - P J

SPEZIFIKATION  o/0C
115 7,0x22,23 A24R 10 66252918822
7,0x22,23 A24R 10 66252918823
125 7,0x22,23 A24R 10 66252950663**
180 7,0x22,23 A24R 10 66252918824
230 7,0x22,23 A24R 10 66252918825
** Komfort
NORZON Il FOUNDRY
EIGENSCHAFTEN VORTEILE
* Hochwertigste Kombination * Erhohte Leistung im Vergleich
von Zirkonkorund-Korn zu Scheiben mit
mit einer fortschrittlichen Standard-Aluminiumoxid
Bindungsstruktur e Hochste Produktivitat und geringste

Kosten pro Schnitt

* Ausgelegt fir Anwendungen in Stahl,
Edelstahl, Guss, Grauguss
und Spharoguss

¢ Q-Soft e Fir komfortables Arbeiten
* R-Medium ® Schneller Materialabtrag
* S-Hard * Lange Standzeit

y cusseisen /sTAHL / AR FPEE | LY
EDELSTAHL INOX I\ ’90° o/

SPEZIFIKATION ~ PE

Stiick

3,2x16,0 ZA24S 25 66252833135*
115 3,2x22,23 ZA36T 25 66252833137*
125 3,2x22,23 ZA36T 25 66252829555
180 3,2x22,23 ZA30T 25 66252833144
230 3,2x22,23 ZA30T 25 66252831531

* Auf Anfrage
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®
SAINT-GOBAIN

b GUSSEISEN / STAHL / ARaVII0, p
EDELSTAHL INOX m_m P F

{:anEi] SPEZIFIKATION S\:ECEK
100 7,0x16,0 ZA24S 25 | 66252831405
ZA30S 25 | 66252832712
115 7,0x22.23

ZA307 25 | 66252832956
4,0x22,23 ZA30T 25 | 66252833139%

4,6x22,23 ZA307 25 | 66252833140

125 ZA30S 25 | 66252829391

7,0x22.23 ZA30'S 25 | 66252833036

ZA30Q 25 | 66252833224

ZA24'S 25 | 66252832724

150 7,0x22.23

. ZA30R 25 | 66252832723*
4,0x22.23 ZA30T 25 | 66252833223

4,6x22,23 ZA307 25 | 66252832716

180 ZA24S 25 | 66252831435

7,0x22.23 ZA24R 25 | 66252832717

ZA 24 Q 25 | 66252832692

4,0x22,23 ZA307 25 | 66252833147

4,6x22,23 ZA307 25 | 66252833037

230 ZA24'S 25 | 66252831448

7,0x22.23 ZA 24 R 25 | 66252829493

ZA30Q 25 | 66252832693

* Auf Anfrage
NORZON Q-SOFT
METALL TYPE 27 /
GUSSEISEN U /.’ 30° J-
EIGENSCHAFTEN VORTEILE

einer Hochleistungsbindung

Kosten pro Schnitt

Spharogussteilen

e Kombination aus Zirkonkorund und * Hervorragende Leistung im Vergleich
zu Standard Aluminiumoxid-Scheiben
¢ Q-Soft Harte * Hochste Produktivitat und geringste

e Entwickelt zum Bearbeiten von Stahl,
Edelstahl, Gusseisen, Grau- und

e Anwenderfreundliches Arbeiten
e Schneller Materialabtrag

* Lange Standzeit

PERSONLICHE
SCHUTZAUS-
RUSTUNG

SPEZIFIKATION S\(EcEk
115 7,0x22.23 ZA24Q 25 | 66252840240
125 7.0x22.23 ZA24Q 25 | 66252840237
27 150 7,0x22.23 ZA240Q 25 | 66252840241
180 7,0x22.23 ZA260Q 25 | 66252840242
230 7,0x22.23 Za240 25 | 66252838276

Abmessungen: D = Durchmesser, T = Dicke, B = Bohrung
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SCHRUPPSCHLEIF-

TRENN- UND
SCHEIBEN

SCHLEIFMITTEL
AUF UNTERLAGE

GEBUNDENE
SCHLEIFKORPER

DIAMANT- UND CBN-
SCHLEIFWERKZEUGE

DIAMANT-
SCHEIBEN

REINIGEN,
POLIEREN

TECHNISCHE
INFORMATIONEN

UND BEARTEX

UND ABDECKEN



TRENN- UND

SCHLEIFMITTEL

REINIGEN,

PERSONLICHE

- STAN DARD ##++
L
- MULTI-PURPOSE
(@)
wn
a5 . 3o ALU METALL INOX 1 .4
%E Uy By = e T Yoo b/

o —_— 190
T
>o EIGENSCHAFTEN VORTEILE

* Trennt alle Werkstoffe e Kein Zeitverlust durch Maschinen-

anr oder Werkzeugwechsel
2 >< : * Schnellerer Schnitt ohne Kontamination
== ) e Ultra diinn * Weniger L4rm, weniger Staub
[0l ’ ’
E% m weniger Materialverlust
Zm * Extrem genaue Schnitte
e mit gratfreien Kanten
>Z
<> * Reduzierter Energieverbrauch

. e Einzigartiger Aufbau e Verhindert Zusetzen und Verglasen

o beim Trennen von Nichteisen-
o Metallen oder Kunststoffen
%% * Geringe Vibrationen
g E e Eisenfrei
Z
- |
A [ SPEZIFIKATION ~ JPE
o0 (mm) Stiick
! 115 1,0x22,23 Ce60T 25 66252833258
B e 1,6x22,23 Ca6T 25 66252828951
oo g m 125 1,0x22,23 C60T 25 66252918924
= = 1,6x22,23 C46T 25 66252828952
o= 180 1,6x22,23 C46T 25 | 66252926730
= § 230 1,9x22,23 C46T 25 66252918925
=3
awm
| OCTOPUS
- R A v T %4
= & 9 INOX - W D
; E EIGENSCHAFTEN VORTEILE
<5[ 2 * Einzigartige genoppte Oberflache * Vermeidet Zuschmieren
e Kihler Schliff
3 * Sichtbare Schleifzone e Erlaubt die ungehinderte Sicht
= auf den Arbeitsbereich
§ e Sehr wirtschaftlich, da weniger
=2 Nacharbeit erforderlich
i * Reduziert die Warmeentwicklung
Ll <t auf das Werkstick
= % e Schleifen und Feinschleifen * Kein Zeitverlust wegen Maschinen-
= mit einem Produkt oder Werkzeugwechsel
: ® 2 Korngrofien * Korn 36 zum Materialabtrag
* Korn 60 zum Feinschleifen
. * Geringe Vibrationen
iy o ¢ Kein Stutzteller erforderlich
NE=
'éa [mf]] SPEZIFIKATION S\{Efk
02 A36T 20 66252829991
wn o 115 4,0x22,23
A60T 20 66252829992
Z1 g A36T 20 66252829993
Ll 125 4,0x22,23
=z A60T 20 66252829994
=i
OF
n I
zz
OR
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INDUSTRIAL LINE

®
SAINT-GOBAIN

Das Norton Industrial Line Programm bietet eine gleichbleibende gute Qualitat
und Leistung auf der bewahrten Norton Tradition.

EIGENSCHAFTEN
e Fortschrittliches Korn- und
Bindungssystem

* Geeignet fir Anwendungen
auf Stahl, Edelstahl, Aluminium,
Stein und Fliesen

* Einzigartiges Korn- und

Bindungssystem, optimiert zum
Einsatz auf Nichteisen-Metallen

e Scharfes Siliziumkarbid-Korn

STAHL /
é{ EDELSTAHL

INOX

TYPE 41

VORTEILE

Langere Standzeit und schnellerer
Materialabtrag

Kein Zeitverlust wegen Maschinen-
oder Werkzeugwechsel

Verhindert Zusetzen
und Verglasen beim Trennen
von Nichteisen-Metallen

Langere Standzeit und schnellerer
Schnitt

Optimierte Leistung bei allen
Anwendungen in Stein, Ziegeln,
Beton und Asphalt

TYPE 42 L b/’

[;Xn'i] SPEZIFIKATION it

1,6x16,0 A36V 25 | 66252829945

100 2,0x16,0 A36V 25 | 66252950985
1,0x22,23 AL67 25 | 66252829482

115 1,6x22,23 AL67 25 | 66252829764
2,0x22,23 A307 25 | 66252829927

1,0x22,23 AL67 25 | 66252829925

125 1,6x22,23 AL67 25 | 66252829572
41 2,0x22,23 A307 20 | 66252829928
150 2,5x22,23 A307 25 | 66252829923
1,6x22,23 A307 25 | 66252829946

180 2,0x22,23 A307 25 | 66252829929
2,5x22,23 A307 25 | 66252829932

1,9x22,23 A307 25 | 66252829926

230 2,0x22,23 A307 25 | 66252829488
2,5x22,23 A307 25 | 66252829934

100 3,2x16,0 A24R 25 | 66252829950
2,5x22,23 A24R 25 | 66252829930

1o 3,2x22,23 A24R 25 | 66252829769
2,5x22,23 A24R 25 | 66252829931

125 3,2x22,23 A24R 25 | 66252829936
i 150 3,2x22,23 A24R 25 | 66252829951
2,5x22,23 A24R 25 | 66252829933

180 3,2x22,23 A24R 25 | 66252829770
2,5x22,23 A24R 25 | 66252829935

230 3,2x22,23 A24R 25 | 66252829771

Abmessungen: D = Durchmesser, T = Dicke, B = Bohrung
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~

-

PERSONLICHE
SCHUTZAUS-
RUSTUNG

SCHRUPPSCHLEIF-

TRENN- UND
SCHEIBEN

SCHLEIFMITTEL
AUF UNTERLAGE
UND BEARTEX

GEBUNDENE
SCHLEIFKORPER

DIAMANT- UND CBN-
SCHLEIFWERKZEUGE

DIAMANT-
SCHEIBEN

REINIGEN,
POLIEREN
UND ABDECKEN

TECHNISCHE
INFORMATIONEN



SCHRUPPSCHLEIF-

TRENN- UND
SCHEIBEN

SCHLEIFMITTEL
AUF UNTERLAGE
UND BEARTEX

GEBUNDENE
SCHLEIFKORPER

-

STAHL / 9

(f S/ TYPE 27 & {
INOX -\ = P F

TxB VPE

(mm) SPEZIFIKATION Stiick

7,0x16,0 66252829953
4,6x22,23 A30S 25 66252829939
115 A24R 25 66252829483
7,0x22,23
A24Q 25 66252829484
4,6x22,23 A30S 25 66252829937
125 A24R 25 66252829485
7,0x22,23
A24Q 25 66252829922
27 150 7,0x22,23 A24R 25 66252829954
A24R 25 66252829486
7,0x22,23
180 A24Q 25 66252829487
8,0x22,23 A24R 20 66252829940*
9,0x22,23 A24R 15 66252829955*
A24R 25 66252829489
7,0x22,23
230 A24Q 25 66252829490
8,0x22,23 A24R 20 66252830004*

DIAMANT- UND CBN-
SCHLEIFWERKZEUGE

il

DIAMANT-
SCHEIBEN

5 EDELSTAHL/ TYPE 27

-—

UND ABDECKEN

REINIGEN,
POLIEREN

-

INOX
SPEZIFIKATION o/ C
115 7,0x22,23 A2LT 25 | 66252829480
125 7,0x22,23 A2LT 25 | 66252829978
27 180 7,0x22,23 A2LT 25 | 66252829571
7,0x22,23 A2LT 25 | 66252829481
230 8,0x22,23 A2LT 20 | 66252830003
1,0x22,23 A 467 25 | 66252829964
e 1,6x22,23 A6 7 25 | 66252829966
1,0x22,23 A 467 25 | 66252829965
i 12 1,6x22,23 A 467 25 | 66252829967
180 2,5x22,23 A307 25 | 66252829970*
230 2,5x22,23 A307 25 | 66252829971*
115 3,2x22,23 A 24V 25 | 66252829768
125 3,2x22,23 A 26V 25 | 66252829757
a2 180 3,2x22,23 A 26V 25 | 66252829974
230 3,2x22,23 A 24V 25 | 66252829437

PERSONLICHE
SCHUTZAUS-
RUSTUNG

-

TECHNISCHE
INFORMATIONEN

* Auf Anfrage
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®
SAINT-GOBAIN

A ATV TvPE 27 TYPE 42 Ly
RN w  mm TYPE4 L o O

TxB VPE
= SPEZIFIKATION /%
) 180 7,0x22,23 C24R 25 66252829905
230 7,0x22,23 C24R 25 66252829906
115 2,5x22,23 C24T 25 66252829891
125 2,5x22.23 C24T 25 66252829892
41 150 2,5x22.23 C24T 25 66252829907
180 2,5%22,23 C24T 25 66252829893
230 2,5%22,23 C24T 25 66252829894
" 125 3,2x22,23 C24T 25 66252829897
230 3,2x22.23 C24T 25 66252829898*
//, | V¥
TYPE 27
A - PEL Py fw @ F
SPEZIFIKATION S\(Efk
125 7,0x22.23 A30Q 25 66252829988
27 180 7,0x22,23 A30Q 25 66252829989
230 7,0x22,23 A30Q 25 66252829990
15 1,6x22.23 A30Q 25 66252829984
125 1,6x22,23 A30Q 25 66252829985
41 180 2,5x22,23 A30Q 25 66252829983
- 1,9%22,23 A30Q 25 66252829986
2,5x22,23 A30Q 25 66252829987
* Auf Anfrage

Abmessungen: D = Durchmesser, T = Dicke, B = Bohrung
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SCHRUPPSCHLEIF-

TRENN- UND
SCHEIBEN

SCHLEIFMITTEL
AUF UNTERLAGE
UND BEARTEX

GEBUNDENE
SCHLEIFKORPER

DIAMANT- UND CBN-
SCHLEIFWERKZEUGE

DIAMANT-
SCHEIBEN

REINIGEN,
POLIEREN
UND ABDECKEN

PERSONLICHE
SCHUTZAUS-
RUSTUNG

TECHNISCHE
INFORMATIONEN




SCHRUPPSCHLEIF-

TRENN- UND
SCHEIBEN

SCHLEIFMITTEL
AUF UNTERLAGE
UND BEARTEX

GEBUNDENE
SCHLEIFKORPER

DIAMANT- UND CBN-
SCHLEIFWERKZEUGE

DIAMANT-
SCHEIBEN

-

UND ABDECKEN

REINIGEN,
POLIEREN

PERSONLICHE
SCHUTZAUS-
RUSTUNG

i

TECHNISCHE
INFORMATIONEN

EIGENSCHAFTEN VORTEILE
* Das BDX Produktprogramm bietet e Keine Zeitverlust durch
eine grofe Auswahl fir Stahl/ Maschinen- oder Werkzeugwechsel

Edelstahl und Stein Anwendungen

e Eisen-, schwefel- und chlorfrei e Keine Kontamination

* Scharfes Siliziumkarbid-Schleifkorn e Geeignet zum Trennen von Stein,
Ziegel, Beton und Asphalt

STAHL /
q {f EDELSTAHL /NS N Y l! 4
¥ MALCCINY e WA U

INOX

[;Xr?ﬂ SPEZIFIKATION S\:Efk

100 2,0x16,0 A36V 25 66252829395*
1,0x22,23 A60T 25 66252831452

1,6x22,23 A46T 25 66252831451

e 2,0x22,23 A36X 25 66252831456
2,5%x22,23 A36X 25 66252831454

1,0x22,23 A60T 25 66252831541

1,6x22,23 A46T 25 66252831460

125 1,6x22,23 AL6Z 25 66252832947
2,0x22,23 A36X 25 66252831462

4 2,5x22,23 A36X 25 66252831461
150 2,0x22,23 A36X 25 66252832741
1,6x22,23 A46T 25 66252832631

180 2,0x22,23 A36 X 25 66252831468
2,5%x22,23 A36X 25 66252831466

1,9x22,23 AL6Z 25 66252832686

2,0x22,23 A36X 25 66252831476

230 2,5%x22,23 A36X 25 66252831471
3,0x22,23 C24T 25 66252831480*

2,5x16,0 A36T 25 66252831497

100 3,2x16,0 A24R 25 66252831500
2,5%x22,23 A36T 25 66252831504

e 3,2x22,23 A24R 25 66252831508
2,5%x22,23 A36T 25 66252831513

42 12 3,2x22,23 A24R 25 66252831517
150 3,2x22,23 A24R 25 66252832632
2,5x22,23 A36T 25 66252831522

180 3,2x22,23 A24R 25 66252831525
2,5%x22,23 A36T 25 66252831494

230 3,2x22,23 A24R 25 66252829430

* Auf Anfrage
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®
SAINT-GOBAIN

STAHL /
q é{ FEIGINy TYPE 27 o . &
L INOX -\, P J

SPEZIFIKATION S\iE(I:Ek

o0 4,0x16,0 A24R 25 66252831398
6,5%16.0 A24R 10 66252831400

e 4,0x22.23 A24R 25 66252831406
6,5%22.23 A24R 10 66252831408

. 4,0x22.23 A24R 25 66252829766

27 6,5%22.23 A24R 10 66252831415
150 6,5%22.23 A24R 10 66252832633

80 4,0x22.23 A24R 25 66252829477+
6,5%22.23 A24R 10 66252831431

0 4,0x22.23 A24R 25 66252831439
6,5%22.23 A24R 10 66252831440

STEIN/ TveEs2 | | %5 4
FLIESEN TYPE 41 !9o° c
SPEZIFIKATION S\(Efk

e 2,5%22,23 C24T 25 66252832941
3,0x22,23 C2T 25 66252831459

125 2,5%22,23 C24T 25 66252832942

180 2,5%22,23 CouT 25 66252832945

230 2,5%22,23 CouT 25 66252832848

100 3,2x16,0 CouT 25 66252831501

115 3,2x22,23 CouT 25 66252831509

125 3,2x22,23 C2uT 25 66252831518

42 - 2.5%22,23 C24T 25 66252832739
3,2x22,23 C2uT 25 66252832740

180 3,2x22,23 C2uT 25 66252831526

230 3,2x22,23 C2uT 25 66252831496

TYPE 27 /4
[ ) -
- Y J

VPE

SPEZIFIKATION Stiick

6,5x22,23 C24R 10 66252831409

125 6,5x22,23 C24R 10 66252831416

180 6,5x22,23 C24R 10 66252831432

230 6,5x22,23 C24R 10 66252831441
* Auf Anfrage

Abmessungen: D = Durchmesser, T = Dicke, B = Bohrung
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PERSONLICHE
SCHUTZAUS-
RUSTUNG

TRENN- UND

DIAMANT- UND CBN- GEBUNDENE SCHLEIFMITTEL
AUF UNTERLAGE

DIAMANT-

REINIGEN,
POLIEREN

TECHNISCHE

SCHLEIFKORPER

SCHRUPPSCHLEIF-

SCHEIBEN

SCHLEIFWERKZEUGE

SCHEIBEN

INFORMATIONEN

UND BEARTEX

UND ABDECKEN



SCHRUPPSCHLEIF-

TRENN- UND
SCHEIBEN

SCHLEIFMITTEL
AUF UNTERLAGE
UND BEARTEX

SCHEIBEN FUR GERADSCHLEIFER

Das umfangreiche Norton - Produktprogramm

an Trenn- und Schruppschleifscheiben

fur Geradschleifer gewahrleistet hochwertige und
leistungsstarke Ergebnisse bei industriellen Einsatzen.

ANWENDUNGEN UND EINSATZGEBIETE

Luft- und Raumfahrt
Automobilbau
Stahlbau
Metallbearbeitung
GieBereien

Gleisbau

Schiffsbau

GEBUNDENE
SCHLEIFKORPER

DIAMANT- UND CBN-
SCHLEIFWERKZEUGE

DIAMANT-
SCHEIBEN

UND ABDECKEN

REINIGEN,
POLIEREN

PERSONLICHE
SCHUTZAUS-
RUSTUNG

TECHNISCHE
INFORMATIONEN

QUANTUM / PREMIUM +++++M—

STAHL / | >
v EDELSTAHL
& 4 e TYPE4 g

EIGENSCHAFTEN VORTEILE

* Aggressives Premium NorZon Plus e Keine andere Scheibe halt langer
Schleifkorn

* Revolutionare zum Patent**
angemeldete Bindungstechnologie

Niedrigste Gesamtschleifkosten
Hochste Metallabtragsrate
Schneller Schnitt

Hohe Stabilitat und geringe Vibration

Weniger Materialverlust

Weniger Staub- und Larmentwicklung
Weniger Energieverbrauch
Gratfreies Trennen

Weifler und sauberer Schnitt

Extrem praziser und gerader Schnitt

VPE
Stiick

41 76 1,0x10,0 ZA 6077 5/50 66252840231

SPEZIFIKATION

VIDEO LINK

ANWENDUNGSVORTEILE
e 1,0 mm Starke fir schnellste Schneidleistung und geringen Materialverlust

Die neue 76 mm Scheiben werden a 5 Stiick in einer umweltfreundlichen
PET Verpackung geliefert. Der Umkarton enthalt 50 Scheiben (10 VPEs).
Keine Scheibe halt langer.

** Die Anmeldung zum Patent ist noch nicht verdffentlicht. Die Patentanmeldung gewahrt noch keine speziellen Rechte.

PROFI-TIPP ; Abmes-
) ) . ) Art.Nr. Beschreibung i
Die Trennscheiben missen auf Bohrmaschinen, 9
(o Geradschleifen, Maschinen mit biegsamer 07660739614 | Aufnahmespindel fiir Geradschleifer | 6 mm
rof- ' . .
Tjpp  Welle und den neuen Pneumatikschleifern 07660739615 | Aufnahmespindel fiir Geradschleifer | 10 mm
vl 07660739616 | Aufnahmespindel fir Geradschleifer | 8 mm

eingesetzt werden.
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INDUSTRIAL LINE STANDARD ##+#++

EIGENSCHAFTEN
e Spezielle Zusammensetzung

von Bindung und Korn
e Geeignet fir Einsatze auf Stahl und

Edelstahl
® 2 aullenliegende

Gewebeverstarkungen

&

INOX

e Eisen-, schwefel- und chlorfrei

e 6 mm Sonderdicke in Type 41
erhaltlich

STAHL /
8 EDELSTAHL

TYPE 27

VORTEILE

®
SAINT-GOBAIN

e Langere Standzeit und schnelleres

Trennen und Schruppen
e Kein Zeitverlust wegen

Maschinen- oder Werkzeugwechsel

e Maximale Sicherheit

* Hohe Stabilitat fir gerade Schnitte

e Keine Kontamination

e Kann zum Trennen und Schruppen
eingesetzt werden

SPEZIFIKATION

VPE
Stlick

66252829952

STAHL /
@ EDELSTAHL

N INOX

TYPE 41

TYPE 42 L Q/

[;Xrli] SPEZIFIKATION S\{Efk

1,0x6,35 A60T 50 66243578272

50 1,6x6,35 AL6T 25 66243578274
6,0x6,35 A24R 10 66252829875

1,0x6,35 AT 50 66252829956

1,6x6,35 A60T 25 66252829876

2,5x6,35 A30T 25 66252925546

6,0x6,35 A24R 10 66252829877

63 1,0x10,0 A60T 50 66252829878
1,6x10,0 A600 25 66252831132

2,5x10,0 A24R 25 66252829879

6,0x10,0 A24R 10 66252829880

1,0x6,35 A600 50 66252829941

4 1,6x6,35 A46S 25 66252829943
2,5x6,35 A24R 25 66252829881

6,0x6,35 A24R 10 66252829882

1,0x8,0 A60T 50 66252829883

76 1,6x8,0 A60T 25 66252829884
1,0x10,0 AT 50 66252829957

1,6x10,0 A36V 25 66252829944

2,5x10,0 A24R 25 66252830429

3,2x10,0 A36T 25 66252829949

6,0x10,0 A24R 10 66252829887

1,0x10,0 A60T 25 66252829888

100 1,6x10,0 A60T 25 66252829767
42 76 2,5x10,0 A24R 25 66252829947

Abmessungen: D = Durchmesser, T = Dicke, B = Bohrung
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UND ABDECKEN



TRENN- UND

SCHLEIFMITTEL

REINIGEN,

PERSONLICHE

SCHEIBEN FUR MASCHINEN MIT VERBRENNUNGSMOTOR

Das umfangreiche Norton - Produktprogramm

% an Trennschleifscheiben fir Maschinen mit Verbrennungsmotor
= gewahrleistet hochwertige und leistungsstarke Ergebnisse
2 bei industriellen Einsatzen.
o5
o
=t ANWENDUNGEN UND EINSATZGEBIETE
I
2R e Stahlbau
* Metallbearbeitung
e Giellereien

© 5 * Gleisbau
<<
=
5 o
& <
= L
ElE
L2 Sing 1Y :
<> " N SR

o “oh o HNidiise .4 i

L
W& STANDARD #+++
Zi@
i INDUSTRIAL LINE —
Z W
=]
05 EIGENSCHAFTEN VORTEILE
it e Scharfes Siliziumkarbid-Korn e Optimiert zum Trennen von Stein,

Ziegeln, Beton und Asphalt

e Langere Standzeit und schnellerer
Schnitt
* 2 auBlenliegende * Hohe Stabilitat fiir gerade Schnitte
Gewebeverstarkungen
e 80 m/s bei 300 mm  Entwickelt fir benzinbetriebene
e 100 m/s bei 350 mm oder elektronische Trennschleifer

DIAMANT- UND CBN
SCHLEIFWERKZEUGE

e Fortschrittliches Korn- und

|
Bindungssystem
(B . . %
= —0)
Zo
suw TxB VPE
= (:r_') (mm) SPEZIFIKATION Stiick
o 3,8x20,0 A24T 10 66252829491
1 300 3,8x22,23 A24T 10 66252829914
E 41 3,8x25,4 A24T 10 66252829753
x 3,8x20,0 A24T 10 66252829915
© 350
E g 3,8x22,23 A24T 10 66252829916
@ m
W<
)
£ L e
| EEY . . G
SPEZIFIKATION ~ /'C
b tick
2 O] 3,8x20,0 C24V 10 66252829900
5= 300 3,8x22,23 C24V 10 | 66252829901
=0 i 3,8x25,4 C24V 10 66252829902*
82 350 3,8x20,0 C24V 10 66252829903*
: 3,8x22,23 C24V 10 66252829904*
z
0 * Auf Anfrage
L
=
e
= =1
Z
Lo
O 1
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SCHEIBEN FUR KAPPSAGEN

Das umfangreiche Norton - Produktprogramm

an Trennschleifscheiben fir Kappsagen gewahrleistet
hochwertige und leistungsstarke Ergebnisse bei
industriellen Einsatzen.

ANWENDUNGEN UND EINSATZGEBIETE

e Stahlbau

e Metallbearbeitung
e Giel3ereien

* |nstandhaltung

INDUSTRIAL LINE

TYPE 41

EIGENSCHAFTEN

von Bindung und Korn
* |nnenverstarkt

|
* 90°

® Spezielle Zusammensetzung

®
SAINT-GOBAIN

STANDARD ##++

>4
-
VORTEILE

* Langere Standzeit
e Schnelles und freies Schneiden

e Kihles, gratfreies Trennen
e Maximale Sicherheit
* Hohe Stabilitat fir gerade Schnitte

VPE
SPEZIFIKATION Stiick
300 2,8x25,4 A36P 10 66252829909
41 350 3,0x25,4 A36P 10 66252829910
400 3,0x25,4 A36P 10 66252829918
£EY . . =
EIGENSCHAFTEN VORTEILE

e Die BDX Produktlinie enthalt eine
breite Scheibenauswahl fir Stahl/
Edelstahl und Stein Anwendungen

* Kein Zeitverlust durch
Maschinen- oder Werkzeugwechsel

P P ATIO A
250 3,5x25,4 A 24P 10 66252831481
4 300 2,8x25,4 A36P 10 66252831482
3,5x25,4 A24P 10 66252831483
350 3,0x25,4 A36P 10 66252831488

Abmessungen: D = Durchmesser, T = Dicke, B = Bohrung
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TRENN- UND

SCHLEIFMITTEL

REINIGEN,

PERSONLICHE

SCHEIBEN ZUM SCHIENENTRENNEN

Das umfangreiche Norton - Produktprogramm

% an Trennschleifscheiben fir Maschinen zum Schienentrennen
= gewahrleistet hochwertige und leistungsstarke Ergebnisse
2 bei industriellen Einsatzen.
o5
o
=t ANWENDUNGEN UND EINSATZGEBIETE
I
2R e Gleisbau
5)

>
S
5 o
=
= L
ElE
LS
x>

o . :

L
W& STANDARD #+++
Z:0
i INDUSTRIAL LINE —
2 |
Y. .
Oo0n —— T

EIGENSCHAFTEN VORTEILE
* Hochwertigste Kérnungs- und e Weiller und gerader Schnitt
Bindungsstruktur ¢ Schnelles und freies Schneiden

¢ Hohe Stabilitat

® Zahlreiche Spezifikationen Soft- e Komplettes Programm fir alle
Medium-Hard (Weich-Mittel-Hart) Schienentrennmaschinen,
Leistungsstarken und Anwendungen

DIAMANT- UND CBN
SCHLEIFWERKZEUGE

e 80 m/s fiir 300 mm ¢ Ausgelegt fir Schienentrennmaschinen
* 100 m/s fiir 350 mm und gréfer mit Verbrennungs- oder Elektromotor
und Klemmvorrichtung
E' = e Maximale Sicherheit
m
<Z[ ] TxB VPE
<35 (mm) SPEZIFIKATION 0%
aon
300 3,5x20,0 A24T 10 66252829589
1
_ 3,5x22,23 A24T 10 66252829585
§ 4,0x20,0 A24T 10 66252829586
O
A24T 10 66252829587
= 4,0x22,23
o m A24T 10 66252951091*
W < 41 350
I} % ZA24T 10 66252832744
o
o> 4,0x25,4 A24T 10 66252829588
: A24P 10 66252828620
350 4,0x25,4 A24Q 10 66252833554
b 400 4,0x25,4 A24P 10 66252919130
=30
N % * Auf Anfrage
D
Tw
oD
0N
Z‘
L
=z
L
=
e
—>T
Z
Lo
O
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SCHEIBEN FUR STATIONARE MASCHINEN

Das umfangreiche Norton - Produktprogramm

an Trennschleifscheiben fir stationdare Maschinen
gewahrleistet hochwertige und leistungsstarke
Ergebnisse bei industriellen Einsatzen.

ANWENDUNGEN UND EINSATZGEBIETE

e Stahlbau
e Metallbearbeitung
e Gieflereien

INDUSTRIAL LINE STANDARD ##++

EIGENSCHAFTEN

e Fortschrittliches Korn- und
Bindungssystem

e Scharfes Siliziumkarbid-Korn

® Spezielle Gewebeverstarkungen
® 2 aullenliegende
Gewebeverstarkungen

e 80 m/s

VORTEILE

Langere Standzeit
Schnelles und freies Trennen
Kihles, gratfreies Trennen

®
SAINT-GOBAIN

Optimiert zum Schneiden von Stein,
Ziegel und Beton

Hohe Stabilitat fiir gerade Schnitte

Ausgelegt flr stationare Maschinen

\
oy
TYPE 41 { w0 [F]
VPE
] SPEZIFIKATION o1

250 3.5x25.4 A24P 10 66252829919
A2LT 10 66252829960

3,5x22,23
A 24P 10 66252829911
A24T 10 66252829961

300 3,5x25,4
A24P 10 66252829912
3,5x30,0 A 24P 10 66252919096
41 3,5x32,0 A24P 10 66252829913
- 4,0x25.4 A24T 10 66252829962
4,5x25.4 A24P 10 66252829917
4,0x25.4 A24T 10 66252829963
A24P 10 66252829920

400 4,5x25.4
A30S 10 66252920502
4,5x32,0 A24P 10 66252829921

Abmessungen: D = Durchmesser, T = Dicke, B = Bohrung
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[rm)
—
T
23 :
oo Z o
Tl TYPE4T g
=Z 0z Wl
Eo o
—wvwm SPEZIFIKATION
300 3,0x25,4 C24N 10 66252829895
E § < 41 350 3,5x25,4 C24N 10 66252829899
L
= n_:l I 400 4,0x25,4 C24S 10 66252829908
S0 %
Lo =
WS
Tu
oDZ
n<aC>o
o
L
o
>S )
g fn”
' TYPE 41 Yoo T
oL 90
Z W
=1 0
m T EIGENSCHAFTEN VORTEILE
w o . . .
(GRY) e Das BDX Produktprogramm bietet e Keine Zeitverlust durch
eine grofe Auswahl fir Stahl / Maschinen- oder Werkzeugwechsel
1| Edelstahl und Stein Anwendungen
e
[an]
g § e Eisen-, schwefel- und chlorfrei e Keine Kontamination
=Z
= g * Scharfes Siliziumkarbid-Schleifkorn e Geeignet zum Trennen von Stein,
= i o
= Ziegel, Beton und Asphalt
< Ll
==
<C
53 SPEZIFIKATION ~ /PE
Stiick
350 4,5%25,4 A24R 10 66252831489
41 400 3,0x25,4 A36P 10 66252832743
| = 4,5%25,4 A24R 10 66252831491
E W
= .
<z£ % Abmessungen: D = Durchmesser, T = Dicke, B = Bohrung
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