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Sicherheit

Alle Schleifkorper missen nach der europaischen Norm
EN 12413
gepruft und gekennzeichnet werden.

Zusatzlich sind ALLE Schleifkdrper von
Saint-Gobain
mit dem oSa Prufzeichen ausgestattet
welches eine Garantie fur die Einhaltung
aller Sicherheitsrelevanten Prifungen
steht.




0Sa Zertifikat

The "Organisation fir die Sicherheit von Schleifwerkzeugen e V." - Orga-
nization for the Safety of Abrasives (0Sa) - herewith grants to the company

Saint Gobain Abrasifs
Conflans Cedex

based on the received Application form and Certificate of obligation the
right until withdrawn, to use the oSa mark in the described colours for
the abrasives notified:

— ° ey [

., OSA

The right of marking the notified abrasives themseives or the labels which are attached to
them or accompary them or of the packaging of abrasives with the o5a mark s granted
o your company with effect from July 1st 2001

u

Bonn, 17 April 2001

L

(executive boa-;d)/

Organisation fir die Sicherheit von Schisifwerkzeugen eV, (o5a)
Siebengebirgsstrafie 159 - [-53229 Bonn




Arbeitshochstgeschwindigkeliten
Sicherheitsfaktoren

Arbeitshochstgeschwindigkeiten, Sicherheitsfaktoren und Mindestbruchgeschwindigkeiten

fiir verschiedene Maschinenarten und Anwendungsarten D i e G e SC hWi n d i g =

Arbe;itshé:‘ghzt-‘t Sicherheits- Min?‘es_tb‘;"uc‘:(h-‘t - v
. eschwindigkei eschwindigkei
Maschinenart Anwendungsart g g 9 fakstor g Vor g ke I te n h an g e n ab
in m/s in m/s
<16 3 =
i : = von Maschine
20 3 35
25 3 43 '
Zwangsgefiihrtes 32 3 55 Z U fu h ru n g
Schleifen 35 3 61
40 3 69 1 2
3 : 5 Arbeitsweise
63 3 109
80 3 139
40 1,75 53
Ortsfeste Schleif- 50 1,75 66
maschinen . 63 1,75 83
Zwangsgefihrtes 80 175 706
Schleifen bei geschlos- .
senem Arbeitsbereich 100 1,75 132
125 1,75 165
140 1,75 185
160 1,756 212
Zwangsgefihrtes 63 35 118
Hochdruckschleifen 80 3,5 150
Zwangsgefuhrtes 63 3 109
Hochdruckschleifen
bei geschlossenem 80 3 139
Arbeitsbereich 100 3 173
<16 3 -
16 .3 28
20 3 35
25 3 43
Ortsfeste und ortsver- Handgefiihrtes 32 3 55
anderliche Schleif- Schisifen 35 3 1
maschinen
40 3 69
50 3 87
63 3 109
80 35 150
(fortgesetzt)




Arbeitshochstgeschwindigkeliten

Sicherheltsfaktoren

Arbeitshochst- Sicherheits- Mindestbruch-
Maschinenart Anwendungsart geschv»cndlgkelt faktor gesch:vmdlgkelt
in r?)/s § inbrrﬁ“/':s
16 3 28
20 3 35
25 3 43
. . 32 3 55
Handschleifmaschinen | g\ oinandschieifen 35 3 3
40 3 69
50 3 87
63 3,5 118
80 3,5 150
35 2 50
40 2 57
Zwangsgefthrtes 50 2 71
Trennschleifen 63 2 89
80 2 113
Ortsfeste Trennschleif- 100 2 14
{maschinen 40 1,75 53
2Zwangsgefiihrtes 50 1,78 66
Trennschleifen bei ge- 63 1,75 83
schlossenem Arbeits- 80 1,75 106
bereich 100 1,75 132
125 1,75 165
Ortsfeste und ortsver- .
éndeﬂiphe Trennschleif- ?f;%%%ﬁgﬁ:ﬁ &3 35 118
maschinen 80 3,5 150
50 3,5 94
:aar;gtr:ienr;r;schlelf- Freihandtrennschleifen gg g’g 1 :_,g
100 3,5 188




Probelaufgeschwindigkeiten

Probelaufgeschwindigkeiten

Sicherheitsfaktoren 1,75 oder 2") Sicherheitsfaktoren 3 oder 3,5')
Arbeitshochst- | Probelauf- | Probelaufge- | Arbeitshéchst- | Probelauf- Probelauf-
Schleifkérper | geschwindigkeit faktor  |schwindigkeit| geschwindigkeit faktor geschwindigkeit
vS \fpl' vpt vS -f;)l' vpl’
in m/s in m/s in m/s in m/s
35 11 39 <16 - -
40 1,1 44 16 1,3 21
50 1,1 55 20 1,3 26
63 1,1 70 25 1,3 33
80 1,1 a8 32 1,3 42
Alle 700 11 110 35 13 46
125 1,1 138 40 1,3 52
140 1,1 154 50 1,3 65
160 1,1 176 63 1,2 76
80 1,1 88
100 1,1 110
125 1.1 138
') Siehe Tabelle 11

Die Probelaufgeschwindigkeiten werden im Herstellwerk zur
Prifung benutzt und nach dem Sicherheitsfaktor ermittelt




Signierung

Farbstreifen und Gestaitung der Farbstreifen

Arbeitshchst- Farbstreifen')
geschwindigkeit
Vg i i -
in m/s Anzahl und Kennfarbe Breite des Farbstreifens Breite des Zwischen
raumes
50 1xblau
63 1xgelb 5
bis -
80 1xrot 20 mm
100 1xgrin
Ixblau
125 1xgelb | mindestens
. 2 mm
1xblau je5 schst
140 f héchstens
1xrot bis 20 mm Breite eines
160 1xblau Farbstreifens
1xgrin

') Farbstreifen missen gerade und gleichmaBig breit sein. Die Grundfarbe des Etikettes muB sich deutlich von
der vorgeschriebenen Kennfarbe des Farbstreifens abheben und darf die Kennfarbe nicht verandern.

Optische Kennung auf der Scheibe




Signierung

Die Pfeile entsprechen dem
Leichtpunkt bei Schruppscheiben
Schwerpunkt bel Prazisionsscheiben




Signierung

e Hersteller/Vertreiber

rizay 4 Gepriift nach EN 12413

Aufspannung
Geschwindigkeitsstreifen

Fertigungsnummern

Abmessungen
Zusammensetzung
Geschw.und Drehzahl

G21101 Y783<100
JOOXNOSXN304. 8
3BABOI1 1 GVBE

MOS SOM/Z8 1OGIZRPM
REP.3.829.9006

MOUNT

DowWN




Signierung

Hersteller/\/ertreiber

Gepruft nach EN 12413
Aufspannung

Geschwindigkeitsstreifen

Fertigungsnummern

Abmessungen
Zusammensetzung
Geschw.und Drehzahl




Flansche

Elastische Zwischenlégen

Bei Scheiben mit kleiner
T Bohrung muss der Flansch 1/3
13 des des Durchmessers tiberdecken,

j ouctmesses— Bej Scheiben mit groRer
Bohrung 1/6 der Ringbreite.

l Flansche mussen immer mit
Zwischenlagen verwendet
werden.




Haftung

Alle Schleifmittel verlassen die
Werke erst nach entsprechenden
Kontrollen.

1SO 9000 , EN 12413 ,05a

Da es sich jedoch um zerbrechliche
Produkte handelt ,sind vor dem
Einsatz zusatzliche Prufungen durch den

Verwender vorgeschrieben.




Prifungen durch den Verwender
Bel Anlieferung:  Sichtprifung auf Beschadigungen.

Vor Aufspannen:  Sichtprifung auf Beschadigungen
Klangprobe bei keramisch gebundenen
Scheiben.
Prifung ob Produkt fir die Geschwindig-
Keit geeignet ist. ( Farbstreifen,max rpm )

Nach Aufspannen: Maschine absichern und Probelauf
durchfuhren.




Lagerung

Keramische Bindung

Stehend oder liegend in entsprechenden Regalen trocken,ohne Frost
Keramische Produkte sind unbegrenzt lagerfahig.

Organische Bindung

Scheiben:
Stehend oder liegend in entsprechenden Regalen trocken ,ohne Frost

Trennscheiben,diinne Organische Scheiben

Liegend trocken ,ohne Frost

Maximale Lagerféhigkeit 3 Jahre,bei Scheiben fir
Winkelschleifer Verfalldatum im Blecheinsatz
beachten




Umweltschutz

Aus Umweltschutzgrinden sind fur alle Scheiben,
Sicherheitsdatenblatter verflgbar.

Diese nach FEPA genormten Blatter enthalten:
Verwendete Kornmaterialien

Verwendete Bindungen

Verwendete Fullstoffe

Verwendete Verstarkungen

Und garantieren fir ein sicheres Produkt im Sinne aller
bisher vorhandenen Umweltvorschriften.

Diese Blatter kbnnen bei Bedarf fur die
entsprechenden
Produkte angefordert werden.




Saint-Gobain Abrasives GmbH

Birkenstralde 45 - 49

D-50389 Wesseling

Deutschland / Germany

Tel./Phone: 0049 (0)2236 8996-0
Fax: 0049 (0)2236 8996-10

Vertretung und Werkshandelsfirma:

Dipl.-Ing. Martin Gobel KG
Katternberger Str 270

D-42655 Solingen

Deutschland / German
Tel./Phone: 0049 (0)212 24912-40

Fax: 0049 (0)212 24912-60
Email: info@qgoebel-schleiftechnik.de
Homepage:

Eine Vervielfaltigung dieser Schulung ist ohne
vorheriger Genehmigung nicht erlaubt!




